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,,O jakosci mozna mowic, kiedy tym co do nas wraca
sg klienci, a nie produkty.”



Historia SupAnchor

SupAnchor jest najwiekszym producentem i
eksporterem systemow samowiercgcych wAzji.

Od roku 1994, celem firmy jest produkcja i rozwagj
najwyzszej jakosci systemow kotwigcych w branzy
geotechnicznej, tunelowej oraz gorniczej. W skiad
produktow wchodzg stalowe kotwy samowiercgce typu
SupAnchor SDA, kompozytowe gwozdzie skalne z
wiokna weglowego typu SupFRP oraz rozprezne
gwozdzie skalne typu SupHulk.

Firma ma w posiadaniu dwa obiekty produkcyjne,
znajdujgce sie we wschodniej jak i zachodniej czesci
Chin, na dziatkach o tgcznej powierzchni 45,000 metrow
kwadratowych, ktérych tgczna zdolnos¢ produkcyjna to
6.600.000 metréw kotew rocznie. Co wazniejsze, majac
ponad 20 lat doSwiadczenia produkcyjnego, jak i 15 lat
doswiadczenia w eksporcie, firma SupAnchor miata
mozliwos¢ obstugi klientow z ponad 50-ciu krajéw na
catym swiecie, instalujgc z powodzeniem ponad
21.000.000 metrow kotew samowiercgcych, biorgc tym
samym udziatw wykonawstwie ponad 500 projektow.

Firma SupAnchor to pewno$¢ najwyzszego
profesjonalizmu wspartego ciggtym rozwojem
innowacyjnosci (zarowno w badaniach, produkcji,
kontroli jakosci produktéw oraz zarzgdzaniu).
Gwarancjg tego jest doswiadczony personel, ktéry
zapewnia produkcje na najwyzszym poziomie. Nasze
produkty wyznaczajg trendy w Branzy Geotechniczne;j.

Wysoka wydajnos¢ fabryk gwarantuje klientom
obok wysmienitej jakosci ,szybkie i kompleksowe
dostawy w rozsgdnym budzecie.
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Katalog produktow:

01

System typu SupAnchor SDA ................ 5
T30 @00 000 000 000 000 000 000 000 200 000 000 000 000 000 000 000 S0 7
T4O ©06 006 000 s0s 000 se0 s00 000 000 000 00 see cee see 000 00e see 13
T52 00 0005 200 s0s 000 000 c0s 000 200 00 000 s00 00 see see sse see 19
T73 00 000 200 s0e 000 200 c0s 000 s00 00 000 s0s 00 see se0e see soe 23
T76 06 600 000 s0s 000 000 s0s 200 s0e 00 000 s0e 00 200 ses ses soe 27
T103 06 600 000 s0s 000 000 s 000 000 s0s 000 s0e 00 s0e ses ses soe 31
R25 @06 006 000 c0s see 200 000 00e 000 s0s e 200 000 00s 000 se0s see 35
R32 00 008 000 s00 000 000 s0e 000 s00 s0s 000 se0 s0s see ses ses see 39
R38 400 000 000 s00 000 000 s0s 000 s0e c0s ses se0 s0s sse ses ses s 45
R51 06 000 000 s00 000 000 s0s 000 s00 c0s ses see ses see ses ses s 51
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Kompozytowe gwozdzie skalne typu
SUPFRP™ .o 57
ZerdZSDA .oiviiii i 57

ZerdzZ PrzelotOWa «.vueuveererssesisrsrereeenenenenenens 61

ZETAZ PEINA vevvveeiaieie e e ene e e 65
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Gwozdzie skalne z gtowica
FOZPIEZNG ..cceeeiieiiiiiieeeee e erraeeee s 69

04

System gwozdzi skalnych
typu SUPHUIK ™ ..o, 73
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*{Kluczowe cechy i zalety:

System moze byc¢ instalowany
we wszystkich rodzajach
gruntu, z przewarstwieniami
skalnymi, a nawet przez
istniejgce fundamenty. W
szczegOllnosci jest
odpowiednim rozwigzaniem
do pracy w trudnych
warunkach gruntowych oraz w
ograniczonej przestrzeni.
Glowne zalety:

-krétki czas instalacjisystemu
-brak konieczno$ci stosowania obudowy rurowejodwiertu
-instalacjapodczas jednoczesnego wierceniaiiniektowania
-tatwa instalacjaw kazdym kierunku

-ciagly gwint umozliwia docinanie systemu na budowie w
zaleznosci od wymagan projektu

Dladtuzszego zabezpieczenia antykorozyjnego elementy mozna

pokry¢ warstwg cynku ogniowego, farbg epoksydowa lub

obydwoma systemami jednoczes$nie tworzac ochrone

. ! ST . antykorozyjng typu Duplex. Wszystkie te czynnosSci sg

= y oy 1% RPar< o 4805 wykonywane zgodnie z odpowiednimi normami (PN-EN ISO
; Y. % ' ' x . 12944, NormaEN-1SO 1461).

'
%

T

System samowiercacy typu SupAnchor SDA *{. Przyklady zastosowan:

SupAnchor SDA jest bezkonkurencyjnym systemem, ktory jest odpowiedzig na
rosnacy rynek inwestycji tunelowych i geotechnicznych dla bezpiecznego i
szybkiego wykonania prac.

e

System dostarcza najwigksze korzysci w przypadku, w ktérym instalacja wymaga —
czasochtonnego odwiertu przy uzyciu orurowania np. w gruntach wypraedzaaca
nieskonsolidowanych lub niespoistych.

Mikropale Stabilizacja
zboczy zboczy

e

Stabilizacja spagu Kotwy radialne Zabezpieczanie Stabilizacja Mikropale Zabezpieczenie
tunelu antylawinowe konstrukcji antylawinowe
oporowych




*Q: System samowiercacy T30

SupAnchor SDA jest wysokiej jakosci systemem samowiercacym do
wykonywania takich elementéw jak kotwy gruntowe, mikropale oraz
gwozdzie gruntowe.

Dostepne $rednice: T30/16 T30/14 T30/11
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*Q: Dane techniczne T30

Srednica zewnetrzna [mm]

Boss | mons | o

Srednica zewnetrzna [mm]

Srednica wewnetrzna [mm] 16 14 11 Cilfgeit |l AT
Powierzchnia przekroju [mm?] 343 356 406 Gl
R . *W pewnym zakresie, wytrzymato$¢ na rozciaganie zwigksza sie w stosunku do twardosci.
Nosnosc graniczna [kN] 220 260 320 » Dla facznikow oraz nakretek wazne jest, aby nosnosé elementu byla nie mniejsza niz
N . KN Twardos¢ [HRC] no$nos¢ samej zerdzi. Dzieki setkom testow przeprowadzonych przez SupAnchor,
0$nos$¢ uplastyczniajaca [kN] 180 220 260 stworzono standard laboratoryjny, ktérego wynikiem s twardosci HRC 23-30 dlatacznikow
oraz HRC 25 -30 dla nakretek. Produkty SupAnchor w przeciagu 15 lat produkcji osiggnety
Waga [kg/m] 2.70 2.80 3.25 bezpieczenstwo na poziomie 100%.
Typ gwintu - i ; ;
yPg T - standard migdzynarodowy Typ gwintu T - standard miedzynarodowy
Typ stali EN10083- 1 Typ stali EN10083-1
Kierunek gwintu lewy lub prawy Waga [kg] 0.42
Dhugosé [m] (1) x2,x3,x4,x5,x6,x7,%x8,x9,x10 Kierunek gwintu lewy lub prawy

Opcje ochrony antykorozyjnej

Nalcetka kotwica

Rozmiar klucza SW [mm]

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007

Opcje ochrony antykorozyjnej

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007

Dhugos$¢ [mm] 35 Srednica zewnetrzna [mm] 88
25-30 (*) Dtugo$¢ [mm] 37
* W pewnym zakresie, wytrzymalos¢ na rozciaganie zwigksza sie w stosunku Srednica otworu [mm] 36
L O R g g e et Typsta
SupAnchor, stworzono standard laboratoryjny, ktérego wynikiem sa twardosci HRC Waga [kg] 027

23-30 dlatacznikéw oraz HRC 25-30 dla nakretek. Produkty SupAnchor w przeciggu 15 lat
produkcji osiagnety bezpieczeristwo napoziomie 100%.

Typ gwintu T - standard miedzynarodowy
Typ stali CK45
Waga [kg] 0.36
Kierunek gwintu lewy lub prawy

Opcje ochrony antykorozyjnej

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007

T30

Koronka wiertnicza

-10-

EXX ESSF
Hartowana koronka krzyzowa  TC koronka krzyzowa Hartowana koronka TC stupkowa koronka
do wiekszosci rodzajow z wktadkami z weglika stupkowa do skat $rednio  do twardych formacji
gruntéow wolframu twardych skalnych
Ptyta kotwiaca T30/16 T30/14 T30/11 Sl
S i : D42/0.30 D42/0.30
Rozmiar [mm] 200 x 200 Srednica zewngtrzna [mm] D46/0.32 D%;O 2 D46§0 3 D46/0.45
D51/0.40 ' ' D51/0.69
Grubo$¢ [mm] 8 waga [kg] D76;0_56 D51/0.40 D51/0.40 /
Srednica otworu [mm 36 >
[mm] Twardos$é [HRC/HRA] 50-55 87-89 50-55 87-89
Waga [kg] 2.46
Typ gwintu T - standard miedzynarodowy
Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944 )
Opcje ochrony antykorozyjnej Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461 Typ stali EN10083-1
Adhezja wg normy ISO 2409:2007
Kierunek gwintu lewy lub prawy



T30

Koronka wiertnicza

Koronka zwirowa do gruntéw Hartowana koronka asymetrycznado  TC koronka asymetryczna do
spoistych, piaszczystych oraz gruntéw nieskonsolidowanych miekkich i $rednio twardych
gruntéw nasypowych formaciji skalnych

Twardo$¢ [HRC/HRA] 43-48 43-48 87-89

Typ stali EN 10083-1

Gwint zerdzi T30

Dhugos$¢ [mm]

-11-




System samowiercacy T40

SupAnchor SDA jest wysokiej jako$ci systemem samowiercgcym, ktory umozliwia
instalacje przy jednoczesnym wierceniu i wprowadzaniu iniekcji. Lgczy obie czynnosci
w jeden cykl wykonawczy, zapewniajgc tym samym wysokie tempo realizacji.

Dostepne $rednice: T40/20 T40/16

-13-
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*Q: Dane techniczne T40

Srednica zewnetrzna [mm)] 40 40 Srednica zewnetrzna [mm] 54 57
Srednica wewnetrzna [mm] 21 16 Dhugos¢ [mm] 140
Powierzchnia przekroju [mm?] 713 910 23-30(*)
Y 5 *W pewnym zakresie, wytrzymatos¢ na rozcigganie zwigksza sie w stosunku do twardosci.
Nosnos¢ graniczna [kN] 540 660 Dlatacznikéw oraz nakretek wazne jest, aby nosnos¢ elementu byta nie mniejsza niz nosnosé
A .. Twardos¢ [HRC] samej zerdzi. Dzieki setkom testow przeprowadzonych przez SupAnchor, stworzono
NSO W Bl el L6 4 525 standard laboratoryjny, ktérego wynikiem sa twardosci HRC 23-30 dla tacznikéw oraz HRC
Waga [kg/m] 5.60 7.15 25-39 dla’ nakretek. _Produkty SupAnchor w przeciggu 15 lat produkcji osiagnety
bezpieczeristwo napoziomie 100%.
Typ gwintu T - standard migdzynarodowy
q Typ gwintu T - standard miedzynar
Typ stali EN10083-1 ypg standard miedzynarodowy
Kierunek gwintu lewy lub prawy Typ stali ENA00sSs
Dhugos¢ [m] (1) x2,x3,x4,x5,x6 Waga [kg] 1.15 1.54
Kierunek gwintu lewy lub prawy

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Cynkowanie ogniowe wg normy EN-1SO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007

Opcje ochrony antykorozyjnej

Opcje ochrony antykorozyjnej

Rozmiar klucza SW [mm] 65
Dtugos¢ [mm] 50 Srednica zewnetrzna [mm] 88
25-30(*) Dhugos$¢ [mm] 40
*W pewnym zakresie, wytrzymato$¢ na rozcigganie zwieksza sig w stosunku do twardosci. Dla 4 .
Al tacznikoéw oraz nakretek wazne jest, aby nosnosc¢ elementu byta nie mniejsza niz nosno$¢ samej Srednica otworu [mm] 2
Twardos¢ [HRC] zerdzi. Dzieki setkom testéw przeprowadzonych przez SupAnchor, stworzono standard Typ stali cK45
laboratoryjny, ktérego wynikiem sa twardosci HRC 23-30 dla tacznikéw oraz HRC 25-30 dla
nak_rete_k. Produkty SupAnchor w przeciggu 15 lat produkciji osiagnety bezpieczenstwo na Waga [kg] 0.40
poziomie 100%.
Typ gwintu T - standard migdzynarodowy
Typ stali CK45
Waga [kg] 0.85
Kierunek gwintu lewy lub prawy

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Cynkowanie ognhiowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007 T40

Opcje ochrony antykorozyjnej

Koronka wiertnicza

ESF ESSF
Hartowana koronka TC koronka krzyzowa z Hartowana koronka TC stupkowa koronka
krzyzowa do wiekszosci wktadkami z weglika stupkowa do skat $rednio do twardych formacji
rodzajow gruntéw wolframu twardych skalnych
: D76/1.20 D70/1.78
Ptyta kotwiaca T40/20 T40/16 . D76/0.90 090;1 75 D76/1.15 D76§1 40
Srednica zewnetrzna [mm)] 090/1'50 D100/'2 o6 D90/1.68 D90/1'85
Rozmiar [mm] 200x 200 200 x 200 / D100/;l " 0115/2‘80 D110/2.15 D100/.2 00
Grubo$¢ [mm] 12 15 waga [kg] D115/2.60 D130/3.10 gi;sﬁig D115/2.80
3 . D150/5.00 : D130/4.92
Srednica otworu [mm] 54 54
Twardos¢ [HRC/HRA - i - -
Waga [kg] - nme [l ] 50-55 87-89 50-55 87-89
Typ gwintu T - standard migdzynarodowy
Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944 )
Opcje ochrony antykorozyjnej Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461 Typ stali EN10083-1
Adhezja wg normy I1SO 2409:2007
Kierunek gwintu lewy lub prawy
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Koronka wiertnicza

EwW
Koronka zwirowa do gruntow Hartowana koronka asymetryczna TC koronka asymetryczna
spoistych, piaszczystych oraz do gruntéw nieskonsolidowanych do migkkich i $rednio twardych
gruntéw nasypowych formacji skalnych
Sredni
ica zewnegtrzna [mm] D90/0.87 BERYALL5 D90/1.55
D130/1.75 BN D100/1.66
waga [ko] D150/2.32 : D115/2.95
Twardos$¢ [HRC/HRA] 43-48 50-55 87-89
Typ gwintu T - standard migdzynarodowy
Typ stali EN10083-1
Kierunek gwintu lewy lub prawy

Adapter T40

Gwint zerdzi T40
Gwint koronki wiertniczej R511ubT52lubT731ubT76
Dhugosé [mm] 50
Waga [kg] 0.20

17-
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*Q: System samowiercacy T52

SupAnchor SDA jest wysokiej jakosci systemem samowiercgcym, ktory posiada
szeroki wybor koronek wiertniczych co pozwala na biezaco dostosowac sie do
istniejgcych warunkéw gruntowych. Dodatkowo ciggty gwint pozwala dowolnie
cig¢ system na budowie zgodnie z wymaganiami projektu.

Dostepne Srednice: T52/26

-20-




*Q: Dane techniczne T52

Srednica zewnetrzna [mm]
Srednica wewnetrzna [mm]
Powierzchnia przekroju [mm?]
Nosnos¢ graniczna [kN]
No$nos$¢ uplastyczniajaca [kN]
Waga [kg/m]

Typ gwintu
Typ stali
Kierunek gwintu

Dhugos¢ [m]

Opcje ochrony antykorozyjnej

52
26

1250

929

730

9.90

T - standard migedzynarodowy
EN10083-1
lewy lub prawy

(1) x2,x3,x4,x5,x6

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007

Rozmiar klucza SW [mm]

Dhugos$¢ [mm]

Twardo$¢ [HRC]

Typ gwintu
Typ stali
Waga [kg]

Kierunek gwintu

Opcje ochrony antykorozyjnej

80
70

25-30(*)
*W pewnym zakresie, wytrzymato$¢ na rozcigganie zwigksza sie w stosunku do twardosci. Dla
facznikéw oraz nakretek wazne jest, aby nosnos¢ elementu byta nie mniejsza niz nosnos¢ samej
zerdzi. Dzieki setkom testow przeprowadzonych przez SupAnchor, stworzono standard
laboratoryjny, ktérego wynikiem sa twardosci HRC 23-30 dla tacznikéw oraz HRC 25-30 dla
nakretek. Produkty SupAnchor w przeciagu 15 lat produkcji osiagnety bezpieczenstwo na
poziomie 100%.

T - standard migedzynarodowy
EN10083-1
2.35

lewy lub prawy

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007

Pytaotwiaca

Rozmiar [mm]
Grubo$¢ [mm]
Srednica otworu [mm]

Waga [kg]

Opcje ochrony antykorozyjnej

220x220
35
65

12.10

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007

-21-

T52

Koronka wiertnicza

Srednica zewnetrzna [mm]
wag:fl [kol
Twardo$¢ [HRC/HRA]
Typ gwintu

Typ stali

Kierunek gwintu

engi

220

Srednica zewnetrzna [mm] 70
Dhugos$¢ [mm] 160
23-30(*)

*\W pewnym zakresie, wytrzymato$¢ na rozcigganie zwigksza sie w stosunku do twardosci.
Dlatacznikow oraz nakretek wazne jest, aby nosnos¢ elementu byta nie mniejsza niz nosnos¢

Twardo$¢ [HRC] samej zerdzi. Dzieki setkom testéw przeprowadzonych przez SupAnchor, stworzono

standard laboratoryjny, ktérego wynikiem sa twardosci HRC 23-30 dla tacznikéw oraz HRC
25-30 dla nakretek. Produkty SupAnchor w przeciggu 15 lat produkcji osiagnety
bezpieczeristwo napoziomie 100%.

Typ gwintu T - standard miedzynarodowy
Typ stali EN10083-1
Waga [kg] 2.30
Kierunek gwintu lewy lub prawy

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944

Opcje ochrony antykorozyjnej Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461

Adhezja wg normy ISO 2409:2007

Srednica zewnetrzna [mm] 112
Dhugos¢ [mm] 70
Srednica otworu [mm] 68

Typ stali CK45

Waga [kg] 1.20

ESD ESSF EW
Hartowana koronka TC koronka krzyzowa z  Hartowana koronka TC stupkowa Koronka zwirowa do
krzyzowa do wktadkami z weglika  stupkowa do gruntéw koronka do twardych  grunt6w spoistych,
wiekszosci rodzajow wolframu nieskonsolidowanych  formacji skalnych piaszczystych oraz
gruntéw gruntéw nasypowych
D115/2.60
D100/2.50 D130/1.85
D115/2.60 D130/2.80 D115/2.10
D150/4.50 D115/3.70 D150/2.40
50-55 87-89 50-55 87-89 43-48

T - standard migdzynarodowy
EN10083-1

lewy lub prawy

Gwint zerdzi T52
Gwint koronki wiertniczej T731ubT76
Dhugos¢ [mm] 50
Waga [kg] 0.60

-22.
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*Q: System samowiercacy T73

SupAnchor SDA jest wysokiej jakoSci systemem samowiercgcym, ktory zostat
zbadany i dopuszczony do uzytku przez Instytut Badawczy Drég i Mostow
oraz Instytut Techniki Budowlanej. System spetnia wszelkie wymogi zwigzane
Z jego przeznaczeniem.

Dostepne Srednice: T73/56 T73/53 T73/45 T73/35

-24-
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*Q: Dane techniczneT73

Srednica zewnetrzna [mm]

773/53 773/56 773/45 773/35

Srednica zewnetrzna [mm]

Srednica wewnetrzna [mm] 53 56 45 35 Dtugos¢ [mm] 235 245
Powierzchnia przekroju [mm?] 1680 1369 2267 2700 23-30 (*)
No$nos¢ graniczna [kN] 1160 1035 1575 1865 *W pewnym zakresie, wytrzymaboéé na rozciagaqig zwigksza sie W§tosunk_u do _tyvartyjoés:i/.
. Dlatacznikow oraz nakretek wazne jest, aby nosnos¢ elementu byta nie mniejszaniz nosnosé
No$nos$¢ uplastyczniajaca [kN] 970 830 1270 1430 Twardo$¢ [HRC] samej zerdzi. Dziel_d setkom testé\_/v_przeprowadzon_ych przez SupAnch_or, stworzono
standard laboratoryjny, ktérego wynikiem sa twardosci HRC 23-30 dla tacznikéw oraz HRC
Waga [kg/m] 13.20 10.75 17.80 21.20 25-30 dla nakretek. Produkty SupAnchor w przeciagu 15 lat produkcji osiggnety
bezpieczeristwo napoziomie 100%.
Typ gwintu T - standard migdzynarodowy
: Typ gwintu T - standard miedzynarodo
Typ stali EN10083- 1 ypg edzy wy
. . Typ stali EN10083-1
Kierunek gwintu lewy lub prawy s
§¢ Waga [k 4.33 6.20
Dtugos¢ [m] (1) x2,x3,x4 ga [kg]
Kierunek gwintu lewy lub prawy

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Opcje ochrony antykorozyjnej Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007

Opcje ochrony antykorozyjnej

Srednica zewnetrzna [mm] 130
Dhugos$¢ [mm] 80
Rozmiar klucza SW [mm] Typ stali CK45
Diugosé [mm] 70 Waga [kg] 1.20
25-30 (*)

*W pewnym zakresie, wytrzymato$¢ na rozcigganie zwigksza sie w stosunku do twardosci. Dla
tacznikéw oraz nakretek wazne jest, aby no$nosc elementu byta nie mniejsza niz nosnos¢ samej

Twardos¢ [HRC] zerdzi. Dzieki setkom testow przeprowadzonych przez SupAnchor, stworzono standard
laboratoryjny, ktérego wynikiem sa twardosci HRC 23-30 dla tacznikéw oraz HRC 25-30 dla
nakretek. Produkty SupAnchor w przeciaggu 15 lat produkcji osiagnety bezpieczeristwo na |
poziomie 100%. | T73
Typ gwintu T - standard miedzynarodowy | Koronka wiertnicza
Typ stali CK45
Waga [kg] 2.20 EXX ESD ESSF EW
Kierunek gwintu lewy lub prawy Hartowana koronka TC koronka krzyzowa z Hartowana koronka TC stupkowa Koronka zwirowa do
krzyzowa do wkitadkami z weglika  stupkowa do gruntéw koronka do twardych ~ gruntéw spoistych,
Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944 wiekszosci rf)dzaj()w wolframu nieskonsolidowanych  formacji skalnych plasz,czystych orazh
Opcje ochrony antykorozyjnej Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461 gilinieny R, MEBEE
Adhezja wg normy ISO 2409:2007 “ .
Srednica Zew/netrzna [mm] D130/3.30 gizg;ggg D130/4.90 D110/3.85 D130/2.80
D170/5.50 ; : D130/6.90 D150/2.90
waga [ka] D200/10.00
Twardos$¢ [HRC/HRA] 50-55 87-89 50-55 87-89 43-48
Typ gwintu T - standard migdzynarodowy
Typ stali EN10083-1
Plyta kotwiaca T73/53 T73/56 T73/45 T73/35
. Kierunek gwintu lewy lub prawy
Rozmiar [mm] 250x 250
Grubo$¢ [mm] 40 40 40 40
Srednica otworu [mm] 80 80 80 80 Adapter T73
Waga [kg] 18 18 18 18 Gwint zerdzi T73
Gwint koronki wiertniczej
Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944 ) USE
Opcje ochrony antykorozyjnej Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461 Dhugos$¢ [mm] 50
Adhezja wg normy ISO 2409:2007
Waga [kg] 1.30
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*Q: System samowiercacy T76

Systemy SupAnchor SDA stosowane sg jako mikropale zgodnie z norma PN-
EN 14199 oraz jako gwozdzie gruntowe zgodnie z normg PN-EN 14490.
System spetnia aktualne wymogi formalno-prawne w Polsce.

Dostepne Srednice: T7T6N T76S

-27-
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*Q: Dane techniczneT76

Srednica zewnetrzna [mm] 76 76

Srednica zewnetrzna [mm] 95 97
Srednica wewnetrzna [mm] 51 47 Diugos¢ [mm] 200 220
Powierzchnia przekroju [mm?] 2000 2400 23-30(*)
No$nosé graniczna [kN] 1600 1900 *W pewnym zakresie, wytrzymato$¢ na rozciagganie zwigksza sie w stosunku do twardosci. Dla
2z tacznikéw oraz nakretek wazne jest, aby no$nos¢ elementu byta nie mniejszaniz nosnosé samej
No$nos¢ uplastyczniajaca [kN] 1200 1500 Twardosc [HRC] zerdzi. Dzieki setkom testéw przeprowadzonych przez SupAnchor, stworzono standard
laboratoryjny, ktérego wynikiem sg twardosci HRC 23-30 dla tacznikéw oraz HRC 25-30 dla
Waga [kg/m] 16.50 19.00 nakretek. Produkty SupAnchor w przeciagu 15 lat produkcji osiagnely bezpieczenstwo na
. . poziomie 100%.
Typ gwintu T - standard migdzynarodowy
Typ gwintu T - standard migdzynarodowy
Typ stali EN10083-1
_ _ Typ stali EN10083-1
Kierunek gwintu lewy lub prawy
Waga [kg] 4.30 5.35
Dtugosé [m] (1) x2,x3,x4
Kierunek gwintu lewy lub prawy

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Opcje ochrony antykorozyjnej Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Opcje ochrony antykorozyjnej Cynkowanie ogniowe wg normy EN-1SO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007

Rozmiar klucza SW [mm] 100 T76
Dlugos¢ [mm 80 : i
228 i) Koronka wiertnicza
25-30(*)

*W pewnym zakresie, wytrzymato$¢ na rozcigganie zwigksza sie w stosunku do twardosci. Dla
tacznikéw oraz nakretek wazne jest, aby no$nosc elementu byta nie mniejsza niz nosnos¢ samej

> ESSF EW
Twardos¢ [HRC] zerdzi. Dzieki setkom testow przeprowadzonych przez SupAnchor, stworzono standard —
laboratoryjny, ktérego wynikiem sg twardosci HRC 23-30 dla tacznikéw oraz HRC 25-30 dla Hartowana koronka TC koronka Hartowana koronka TC stupkowa Koronka zwirowa do
nakretek. Produkty SupAnchor w przeciagu 15 lat produkcji osiagnety bezpieczeristwo na krzyzowa do krzyzowa z stupkowa do gruntéw  koronka do twardych  gruntéw spoistych,
poziomie 100%. wiekszosci rodzajow  wktadkami z weglika nieskonsolidowanych  formacji skalnych piaszczystych oraz
Typ gwintu T - standard migdzynarodowy gruntéw wolframu gruntéw nasypowych
Typ stali CK45 Srednica zewnetrzna [mm
yp ¢ [ I 130/3.30 1:2;2?2 130/4.90 gg;:gg 130/2.60
Waga [k . . d : .
ga [kg] 2.66 waga [kg] 170/5.50 S00/10100 170/7.00 1=0/e.60 150/2.70
Kierunek gwintu lewy lub prawy
Twardos$¢ [HRC/HRA] 50-55 87-89 50-55 87-89 43-48
Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944 Typ gwintu T - standard migdzynarodowy
Opcje ochrony antykorozyjnej Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy I1SO 2409:2007 Typ stali EN10083-1
Kierunek gwintu lewy lub prawy

Pl ko

Rozmiar [mm] 250x 250
Grubos¢ [mm] 40
Srednica otworu [mm] 80
Waga [kg] 19.10

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Opcje ochrony antykorozyjnej Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy I1SO 2409:2007
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*Q: System samowiercacy T103

Systemy SupAcnhor wykonane sg z wysokiej jakosci stali co pozwala na
bezpieczne wiercenie z udarem. Umozliwia to szybkie tempo instalacji oraz
pomaga w zageszczeniu zaczynu cementowego w otworze wiertniczym.

Dostepne Srednice: T103/78 T103/51
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*Q: Dane techniczne T103

Srednica zewnetrzna [mm] 103 103
Srednica wewnetrzna [mm] 78 51
Powierzchnia przekroju [mm?] 3220 5680

Nos$nos¢ graniczna [kN] 2280 3460
No$nos$¢ uplastyczniajaca [kN] 1800 2730
Waga [kg/m] 25.30 44.60
Typ gwintu T - standard migdzynarodowy
Typ stali EN10083-1
Kierunek gwintu prawy
Diugos¢ [m] (1) x2,x3,x4

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Opcje ochrony antykorozyjnej Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007

Rozmiar klucza SW [mm] 125
Dhugos$¢ [mm] 80
25-30 (*)

*W pewnym zakresie, wytrzymato$¢ na rozcigganie zwigksza sie w stosunku do twardosci. Dla
tacznikéw oraz nakretek wazne jest, aby no$nosc elementu byta nie mniejsza niz nosnos¢ samej
zerdzi. Dzigki setkom testdw przeprowadzonych przez SupAnchor, stworzono standard
laboratoryjny, ktérego wynikiem sa twardosci HRC 23-30 dla tacznikéw oraz HRC 25-30 dla
nakretek. Produkty SupAnchor w przeciggu 15 lat produkcji osiagnety bezpieczeristwo na
poziomie 100%.

Twardos¢ [HRC]

Typ gwintu T - standard miedzynarodowy
Typ stali CK45
Waga [kg] 3.42
Kierunek gwintu prawy

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Opcje ochrony antykorozyjnej Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy I1SO 2409:2007

Rozmiar [mm] 300x 300
Grubos¢ [mm] 50 50
Srednica otworu [mm] 110 110
Waga [kg] 32.60 32.60

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944

Opcje ochrony antykorozyjnej Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007
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T103

Koronka wiertnicza

Srednica zewnetrzna [mm]
waga/1 [kal
Twardos$¢ [HRC/HRA]
Typ gwintu
Typ stali

Kierunek gwintu

engi

rivs s rioysi

Srednica zewnetrzna [mm] 123 123 132
Dhugos$¢ [mm] 255 255 290

23-30 (*)

*W pewnym zakresie, wytrzymato$¢ na rozciaganie zwigksza sie w stosunku do twardosci.
Dlatacznikéw oraz nakretek wazne jest, aby nosnos¢ elementu byta nie mniejsza niz nosnos¢

Twardos¢ [HRC] samej zerdzi. Dzigki setkom testéw przeprowadzonych przez SupAnchor, stworzono
standard laboratoryjny, ktérego wynikiem sa twardosci HRC 23-30 dlatacznikéw oraz HRC 25-
30 dla nakretek. Produkty SupAnchor w przeciagu 15 lat produkcji osiagnety bezpieczenstwo
napoziomie 100%.

Typ gwintu T - standard miedzynarodowy
Typ stali EN10083-1
Waga [kg] 7.40 7.40 12.50
Kierunek gwintu prawy

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN I1SO 12944
Opcje ochrony antykorozyjnej Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007

Srednica zewnetrzna [mm] 165
Dhugos$¢ [mm] 80
Srednica otworu [mm] 110

Typ stali CK45

Waga [kg] 2.93

EXX ESSF EW
TC koronka krzyzowa z wktadkami z weglika  TC stupkowa koronka do twardych ~ Koronka zwirowa do gruntéw
wolframu formaciji skalnych spoistych, piaszczystych oraz
gruntéw nasypowych
D220/12.50
D175/7.66 D175/11.12 S
87-89 87-89 43-48

T - standard miedzynarodowy
EN10083-1

prawy
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*{ System samowiercacy T25

Systemy SupAnchor, dzieki prostym i szybkim w instalacji tgcznikow,
znakomicie nadaje sie do pracy z uzyciem matych wiertnic w warunkach
ograniczonej przestrzeni.

Dostepne Srednice: R25N
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Dane techniczne T25
T T

I T S

Srednica zewngtrzna [mm]
Srednica wewnetrzna [mm]
Powierzchnia przekroju [mm?]
Nos$nos¢ graniczna [kN]
Nos$nos$¢ uplastyczniajaca [KN]
Waga [kg/m]

Typ gwintu
Typ stali

Kierunek gwintu

Dhugos¢ [m]

Opcje ochrony antykorozyjnej

Rozmiar klucza SW [mm]

Dhugos$¢ [mm]

25
12
292
200
150
2.30
1S010208
EN10083-1
lewy lub prawy
(1)x2,x3,x4,x5,x6,x7,x8,x9,x10
Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944

Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy I1SO 2409:2007

41
B85

25-30(*)

*W pewnym zakresie, wytrzymato$¢ na rozciaganie zwieksza sie w stosunku do twardosci. Dla
L, tacznikow oraz nakretek wazne jest, aby nosnosé elementu byta nie mniejsza niz no$nosc¢ samej
Twardosc [HRC] zerdzi. Dzieki setkom testéw przeprowadzonych przez SupAnchor, stworzono standard
laboratoryjny, ktérego wynikiem sa twardosci HRC 23-30 dla tacznikéw oraz HRC 25-30 dla
nakretek. Produkty SupAnchor w przeciagu 15 lat produkciji osiagnety bezpieczeristwo na

poziomie 100%.

Srednica zewnetrzna [mm]

Dhugos$¢ [mm]

Twardo$¢ [HRC]

Typ gwintu
Typ stali
Waga [kg]

Kierunek gwintu

Opcje ochrony antykorozyjnej

R25

Koronka wiertnicza

36
150

23-30(*)

*W pewnym zakresie, wytrzymatosc na rozciaganie zwigksza sie w stosunku do twardosci.
Dla tacznikéw oraz nakretek wazne jest, aby no$nos¢ elementu byta nie mniejsza niz
nosnos¢ samej zerdzi. Dzigki setkom testow przeprowadzonych przez SupAnchor,
stworzono standard laboratoryjny, ktérego wynikiem sa twardosci HRC 23-30 dla tacznikéw
oraz HRC 25-30 dla nakretek. Produkty SupAnchor w przeciagu 15 lat produkcji osiagnety
bezpieczeristwo napoziomie 100%.

1S010208
EN10083-1
0.60

lewy lub prawy

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007

Typ gwintu
Typ stali
Waga [kg]

Kierunek gwintu

15010208
CK45
0.25

lewy lub prawy

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944

Opcje ochrony antykorozyjnej Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy I1SO 2409:2007

Rozmiar [mm]
Grubos$¢ [mm]
Srednica otworu [mm]
Waga [kg]

Opcje ochrony antykorozyjnej

150x 150
8
30

1.40

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007
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EXX ESSF
Hartowana koronka TC koronka krzyzowa  Hartowana koronka stupkowa TC stupkowa koronka
krzyzowa do wigkszosci z wktadkami z weglika do skat $rednio twardych do twardych formacji
rodzajéw gruntow wolframu skalnych
R zew/netrzna (mm] 42/0.30 42/0.30 42/0.25 42/0.30
waga [kg] 51/0.40 51/0.42 51/0.42 51/0.42
Twardos$¢ [HRC/HRA] 50-55 87-89 50-55 87-89
Typ gwintu 1S010208
Typ stali EN10083-1
Kierunek gwintu lewy lub prawy
Adapter
Gwint zerdzi R25
Gwint koronki wiertniczej R32/R38/T40
Dhugos¢ [mm] 50
Waga [kg] 0.10
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*Q: System samowiercacy T32

Systemy SupAnchor mozna dodatkowo zabezpiecza¢ antykorozyjnie na dwa
sposoby:

- zapomocg cynkowania ogniowego zgodnie z normg EN-ISO 1461 co pozwala
wytworzy¢ dodatkowa warstwe cynkowo-stalowg

-zapomocg warstwy epoksydowej zgodnie znormg PN-EN ISO 12944 w skutek
czego powstaje przeobrazenie wgtebne zerdzi

Mozna tgczy¢ obydwa sposoby tworzgc tzw. warstwe typu Duplex.

Dostepne $rednice: R32L R32N/20 R32N/18,5 R32S R32SS
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*Q: Dane techniczne T32

Srednica zewnetrzna [mm]

Srednica wewnetrzna [mm] 21 20 18 17 14
Powierzchnia przekroju [mm?] 356 363 433 440 522
Nos$nos¢ graniczna [kN] 260 280 280 360 405
Nosnos¢ uplastyczniajaca [KN] 200 230 230 280 300
Waga [kg/m] 2.80 2.85 3.30 3.40 4.10
Typ gwintu 15010208
Typ stali EN10083 -1
Kierunek gwintu lewy lub prawy
Diugos¢ [m] (1) x2,x3,x4,%x5,x6,x7,x8,x9

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Opcje ochrony antykorozyjnej Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007

46

Rozmiar klucza SW [mm]

Diugos¢ [mm] 45 45 45 65 65
25-30(*)
* W pewnym zakresie, wytrzymato$¢ na rozcigganie zwieksza si¢ w stosunku do twardosci. Dla tacznikéw oraz
Twardosé [HRC] nakretek wazne jest, aby no$nosc elementu byta nie mniejsza niz no$no$¢ samej zerdzi. Dzigki setkom testow

przeprowadzonych przez SupAnchor, stworzono standard laboratoryjny, ktérego wynikiem sa twardosci HRC 23-30
dla tacznikéw oraz HRC 25-30 dla nakretek. Produkty SupAnchor w przeciagu 15 lat produkcji osiggnety
bezpieczeristwo napoziomie 100%.

Typ gwintu 15010208
Typ stali CK45
Waga [kg] 0.35 0.35 0.35 0.53 0.53
Kierunek gwintu lewy lub prawy

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Opcje ochrony antykorozyjnej Cynkowanie ogniowe wg normy EN-1SO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007

Pyta kotwiaca R32N/20 | R32N/18.5 | R32S | R32SS

Rozmiar [mm] 200x 200
Grubos$¢ [mm] 10 10 10 12 12
Srednica otworu [mm] 35
Waga [kg] 3.00 3.00 3.00 3.30 3.30

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Opcje ochrony antykorozyjnej Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007
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Srednica zewnetrzna [mm]

waga [ko]
Twardos$¢ [HRC/HRA]
Typ gwintu
Typ stali

Kierunek gwintu

engi

Srednica zewnetrzna [mm] 42

Dhugos$¢ [mm]

Twardo$¢ [HRC]

Typ gwintu
Typ stali
Waga [kg]

Kierunek gwintu

145 160 160 190 190
23-30(*)
*W pewnym zakresie, wytrzymato$¢ na rozcigganie zwieksza sie w stosunku do twardosci.
Dlatacznikéw oraz nakretek wazne jest, aby nosnosc elementu byta nie mniejsza niz nosnosc¢
samej zerdzi. Dzigki setkom testéw przeprowadzonych przez SupAnchor, stworzono
standard laboratoryjny, ktérego wynikiem sa twardosci HRC 23-30 dlatacznikow oraz HRC 25-

30 dla nakretek. Produkty SupAnchor w przeciagu 15 lat produkcji osiagnety bezpieczeristwo
napoziomie 100%.

1S010208
EN10083-1
0.72 0.80 0.80 0.96 0.96

lewy lub prawy

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944

Opcje ochrony antykorozyjnej Cynkowanie ogniowe wg normy EN-1SO 1461

Adhezja wg normy ISO 2409:2007

Srednica zewnetrzna [mm] 72
Dhugos¢ [mm] 30
Srednica otworu [mm] 41
Typ stali CK45
Waga [kg] 0.30

D51/0.35
D76/0.75
D90/1.60

50-55

EXX ESSF
Hartowana koronka  TC koronka krzyzowa Hartowana koronka TC koronka Koronka zwirowa do
krzyzowa do wigkszosci z wktadkami z weglika  stupkowa do skat stupkowa gruntéw spoistych,
rodzajéw gruntéw wolframu $rednio twardych do twardych piaszczystych oraz

formaciji skalnych  gruntéw nasypowych

g?éﬁ':g D51/0.42 ggéﬁ:; D76/0.55
090/2:30 D76/1.25 D90/1:90 D30/1.06
87-89 50-55 87-89 43-48
1S010208
EN10083-1
lewy lub prawy
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R32

Koronka wiertnicza

Hartowana koronka TC koronka asymetryczna  Hartowana koronka TC koronka stupkowo-

asymetryczna do gruntéw  do twardych formacji stupkowo-krzyzowa krzyzowa z wktadkami z
nieskonsolidowanych skalnych skalnych weglika wolframu
Srednica zewnetrzna [mm]
D51/0.35 D51/0.40 D76/0.97 D76/0.98
waga [kg] D76/1.16 D76/0.85 D90/1.35 D90/1.40
¢ (FEEEE TEREEL L. FEETISRRN.
Twardos$¢ [HRC/HRA] 43-48 87-89 50-55 87-89
Typ gwintu 15010208
Typ stali EN10083-1
Kierunek gwintu lewy lub prawy

Gwint zerdzi R32
Gwint koronki wiertniczej R38/R51/T40/T52
Dhugos¢ [mm] 50
Waga [kg] 0.10

The only one

Plant Producing All Bars and Accessories In China.
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*Q: System samowiercacy T38

Systemy SupAnchor posiadajg wysokie zalety ekonomiczne, ktorych gtowne
to 2-3 krotnie wyzsza wydajnosc przy niskich kosztach mobilizacji i matym
zespole roboczym.

Dostepne $rednice: R38N/21 R38N/19
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Dane techniczne T38

w1 woanis

. ) Srednica zewnetrzna [mm] 52
Srednica zewnetrzna [mm] 38 38
2 . Dhugos$¢ [mm] 220
Srednica wewnetrzna [mm] 22 19
. ‘ . . 23-30(*)
Powierzchnia przekroju [mm’] 611 700 *W pewnym zakresie, wytrzymato$é na rozciaganie zwigksza sie w stosunku do twardosci. Dla
Yy . A tacznikéw oraz nakretek wazne jest, aby no$nos¢ elementu byta nie mniejsza niz no$nosc samej
Nosnosc¢ graniczna [kN] 500 500 Twardos¢ [HRC] zerdzi. Dzigki setkom testéw przeprowadzonych przez SupAnchor, stworzono standard
B3 .. laboratoryjny, ktérego wynikiem sa twardosci HRC 23-30 dla tacznikéw oraz HRC 25-30 dla
Nos$nos¢ uplastyczniajaca [kN] 400 400 nakretek. Produkty SupAnchor w przeciagu 15 lat produkcji osiagnely bezpieczeristwo na
poziomie 100%.
Waga [kg/m] 4.80 5.50 :
Typ gwintu 1S010208
T wintu 15010208 i
ypg Typ stali EN10083-1
Typ stali EN10083-1 Waga [kg] 1.80
Kierunek gwintu lewy lub prawy Kierunek gwintu lewy lub prawy

Dhugos¢ [m]

Opcje ochrony antykorozyjnej

(1) x2,x3,x4,x5,x6

Opcje ochrony antykorozyjnej

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Cynkowanie ogniowe wg normy EN-1SO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007

Nakretka kotwigca R38N/21 R38N/19 o
Srednica zewnetrzna [mm] 72
Rozmiar klucza SW [mm] 50 o
Diugos$¢ [mm] 41
Dhugos¢ [mm] 60 .
Srednica otworu [mm] 50
25-30(*)
Typ stali CK45
* W pewnym zakresie, wytrzymato$¢ na rozciaganie zwigksza sie w stosunku do twardosci. Dla tacznikéw oraz
Waga [kg] 0.30

Twardos¢ [HRC] przeprowadzonych przez SupAnchor, stworzono standard laboratoryjny, ktérego wynikiem sa twardosci HRC 23-30
dla tacznikéw oraz HRC 25-30 dla nakretek. Produkty SupAnchor w przeciagu 15 lat produkcji osiggnety
bezpieczeristwo napoziomie 100%.
Typ gwintu 15010208
Typ stali CK45
Waga [kg] 0.50
Kierunek gwintu lewy lub prawy

Opcje ochrony antykorozyjnej

nakretek wazne jest, aby no$nos¢ elementu byta nie mniejsza niz nosnos¢ samej zerdzi. Dzieki setkom testow

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944 R38
Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy I1SO 2409:2007

Koronka wiertnicza

EXX ESD ESSF
Hartowana koronka TC koronka Hartowana koronka stupkowa do skat $rednio  TC koronka stupkowa
krzyzowa do krzyzowa twardych do twardych formacji
wiekszosci z wktadkami skalnych
rodzajow gruntéw z weglika wolframu
Plyta kotwigca R38N/21 R38N/19 m———

- Srednica zewnetrzna [mm] D76/0.75 D76/1.06 D76/1.15 '
oL G| 2Ty / D90/1.55 D90/1.80 D90/1.54 D115/2.30 g?ggj'zggo
Grubos¢ [mm] 12 waga [kg] D100/1.80 D100/1.90 D100/2.00 D115/3:60

Srednica otworu [mm
| s Twardos¢ [HRC/HRA] 50-55 87-89 50-55 50-55 87-89
Waga [kg] 3.60
Typ gwintu 15010208
Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944 .
Opcje ochrony antykorozyjnej Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461 Typ stali EN10083-1
Adhezja wg normy ISO 2409:2007
Kierunek gwintu lewy lub prawy
-48-

_47-




R38
Koronka
wiertnicza
EY
Koronka zwirowado  Hartowana koronka TC koronka Hartowana koronka TC koronka stupkowo-
gruntéw spoistych, asymetryczna do asymetrycznado  stupkowo-krzyzowa krzyzowa z wktadkami
piaszczystych oraz gruntéw twardych formacji skalnych z weglika wolframu
gruntéw nasypowych nieskonsolidowanych skalnych
D76/0.73
D90/0.83
Srednica zewnetrzna [mm] D100/1.00 D76/1.15 E;gﬁ‘ég D76/0.85 D76/1.05
/ D110/1.15 D90/1.50 0110/'2 o D90/1.10 D90/1.30
waga [ka] D115/1.00 D115/2.60 D115/2.80 D130/2.75 D115/2.15
D130/1.80 '
D150/2.8 0
Twardo$¢ [HRC/HRA] 43-48 43-48 87-89 50-55 87-89
Typ gwintu 15010208
Typ stali EN10083-1
Kierunek gwintu lewy lub prawy

T e T

Gwint zerdzi R38
Gwint koronki wiertniczej R51/T52/T73/T76
Dhugosé [mm] 50
Waga [kg] 0.20
-49-
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*Q: System samowiercacy T51

Systemy SupAnchor umozliwiajg iniekcje od dna otworu co jest gwarancjg
powstania ciggtego wypetnienia na catej dlugosci elementu z zaczynu
cementowego i braku koniecznosci wykonywania iniekcji wtorne;j.

Dostepne $rednice: R51L R51N

-51-
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Dane techniczne T51

I T T S

Srednica zewnetrzna [mm]
Srednica wewnetrzna [mm]
Powierzchnia przekroju [mm?]
Nos$nos¢ graniczna [kN]
Nos$nos¢ uplastyczniajgca [KN]
Waga [kg/m]

Typ gwintu
Typ stali
Kierunek gwintu

Dhugos¢ [m]

Opcje ochrony antykorozyjnej

Rozmiar klucza SW [mm]

Dtugos¢ [mm]

Twardo$¢ [HRC]

Typ gwintu
Typ stali
Waga [kg]

Kierunek gwintu

Opcje ochrony antykorozyjnej

Phyakomisea | R | e

Rozmiar [mm]
Grubos$¢ [mm]
Srednica otworu [mm]
Waga [kg]

Opcje ochrony antykorozyjnej

51 51
36 33
713 993
550 800
450 630
6.30 7.80

1S0 1720

EN10083-1

lewy lub prawy

(1) x2,x3,x4,x5,x6

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007

75
70

25-30(%)

*W pewnym zakresie, wytrzymato$¢ na rozciaganie zwigksza sie w stosunku do twardosci. Dla tacznikéw oraz
nakretek wazne jest, aby no$nosc elementu byta nie mniejsza niz noénos¢ samej zerdzi. Dzieki setkom testéw
przeprowadzonych przez SupAnchor, stworzono standard laboratoryjny, ktérego wynikiem sa twardosci HRC 23-
30 dla facznikéw oraz HRC 25-30 dla nakretek. Produkty SupAnchor w przeciagu 15 lat produkcji osiggnety
bezpieczeristwo na poziomie 100%.

1S01720
CK45
1.50

lewy lub prawy

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy I1SO 2409:2007

200x 200 250x 250
30 40
60 60
8.80 18.50

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944

Cynkowanie ogniowe wg normy EN-ISO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007
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Srednica zewnetrzna [mm]

Dhugos$¢ [mm]

Twardo$¢ [HRC]

Typ gwintu
Typ stali
Waga [kg]

Kierunek gwintu

Opcje ochrony antykorozyjnej

R51

Koronka wiertnicza

engi

I T

63
140 200

23-30(*)

*W pewnym zakresie, wytrzymatos$¢ na rozcigganie zwieksza sie w stosunku do twardosci. Dla
tacznikéw oraz nakretek wazne jest, aby nosnosc elementu byta nie mniejsza niz nosnos¢ same;j
zerdzi. Dzieki setkom testéw przeprowadzonych przez SupAnchor, stworzono standard
laboratoryjny, ktérego wynikiem sg twardosci HRC 23-30 dla tacznikéw oraz HRC 25-30 dla
nakretek. Produkty SupAnchor w przeciggu 15 lat produkcji osiagnety bezpieczeristwo na
poziomie 100%.

1S01720
EN10083-1
1.26 1.90

lewy lub prawy

Ochrona epoksydowa wg normy PN-EN ISO 12944
Cynkowanie ogniowe wg normy EN-1SO 1461
Adhezja wg normy ISO 2409:2007

EXX ESSF
Hartowana koronka  TC koronka krzyzowa  Hartowana koronka stupkowa do skat TC koronka stupkowa
krzyzowa do wiekszosci z wktadkami z weglika $rednio twardych do twardych formacji
rodzajow gruntow wolframu skalnych
) D90/1.75 D90/1.90
Srednica zewnetrzna [mm] D100/2.50 B/, D100/2.40
D90/1.60 D100/1.50(ESF)
! D115/2.50 DA/ o ey D115/3.50
waga [ko] : D130/4.00 SlEn) D130/5.00
D150/5.50 D150/6.20
Twardos$¢ [HRC/HRA] 50-55 87-89 50-55 87-89
Typ gwintu 1S0 1720
Typ stali EN10083-1
Kierunek gwintu lewy lub prawy
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R51

Koronka
wiertnicza
EY
Koronka zwirowa do Hartowana koronka TC koronka Hartowana koronka TC koronka
gruntéw spoistych, asymetryczna do asymetrycznado  stupkowo-krzyzowa stupkowo-krzyzowa
piaszczystych oraz gruntéw twardych formacji skalnych z wktadkami z
gruntéw nasypowych  nieskonsolidowanych skalnych weglika wolframu
Srednica zewnetrzna [mm]
D130/1.85
waga [kq] BRGE/5. D115/2.30 D115/2.70 D115/2.10 D115/2.20
Twardos$¢ [HRC/HRA] 43-48 43-48 87-89 50-55 87-89
Typ gwintu 1S0 1720
Typ stali EN10083-1
Kierunek gwintu lewy lub prawy

T T

Gwint zerdzi R51
Gwint koronki wiertniczej T731ubT76
Dhugos$¢ [mm] 50
Waga [kg] 0.20

-55-

-56-



engi Sup Frr"

supFrP" _
Kompozytowe gwozdzie skalne

Ciagly gwint oraz tatwosc ciecia zerdzi powoduje, ze
system jest idealnym rozwigzaniem dla wykonwacow: oferuje
mozliwos¢ nowatorskich i nowoczesnych metod drazenia
tuneliuwzgledniajac warunki ekonomiczne.

Gwozdzie gruntowe majg wysokg odporno$é na
wystepujace podczas iniekcji naprezenia radialne, natomiast
ich odpornos¢ na korozje sprawia, iz sg idealnym produktem
do trwatego zastosowania.

System SupFRP posiada wysokg wytrzymatos¢ na
rozciagganie oraz jest w stanie przenosi¢ duze obcigzenia
osiowe. Jego duza wytrzymato$¢ na moment skrecajacy,
sprawiajg ze system staje sie idealny do zastosowania w
skatach luznych jak i zwartych o wytrzymatosci na Sciskanie
osiggajgcejnawetdo 60-70Mpa.

engi
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engi Sup Frr"

":Dane techniczne systemu
"‘{ Zalety: SUpFRP SDA

- Mozliwosc¢ przenoszenia duzych warto$ci momentow
skrecajgcych

- Mozliwos¢ przenoszenia duzych obcigzen punktowych
nakoncach elementu

Specjalny profil gwintu systemu FRP oraz optymalne
dopasowanie gwintu gwozdzia do gwintu nakretki
kotwigcej mobilizuje obcigzenia na koncu elementu,
ktére niemal osiggaja poziomy odpowiednikow

stalowych.
_ Zerdz SDA FRP H25S H28s H32sS H38sS
- fatwe do transportowania
- elastyczne Srednica zewnetrzna [mm]
Duza elastycznos¢ systemu SUpFRP pozwala na —————
zastosowanie dtugich elementdw bez uzycia tgcznikow Powierzchnia przekroju [mm’]
weytuaclikedybudowanatopoznala —————

- Standardy profili gwintéw: R25/R28/R32/R38 D

graniczna

Moment skretny [Nm]

Wytrzymato$¢ na zginanie E [GPa]

Typ gwintu
Kierunek gwintu lewy lub prawy

"‘( Zastosowanie:

Stabilizacja scian wykopow
Obudowaradialnatuneli _
Stabilizacja osuwisk skarpizboczy engi
Wzmacnianie masywow skat miekkich
Gwozdziowanie nasypow




engi
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supfrRP"

supFrP"
Przelotowy system gwozdzi
skalnych

System przelotowych gwozdzi skalnych SupFRP zostat
stworzony w celu stabilizacji warstw gruntow,
wzmocnienia warunkow podziemnych w gornictwie
oraz tunelowaniu, ponadto z powodzeniem
wykorzystywany jest przy stabilizacji skarp jak i portali
tunelowych.

Z uwagi na ciggtos¢ gwintu, istnieje mozliwos¢
skrécenia kazdego elementu w dowolnym miejscu w
zaleznosci od wymagan projektu. Zerdzie posiadaja
duza wytrzymatos¢, natomiast profil gwintu zapewnia
znakomitg przyczepno$¢ do zaczynu cementowego
Mozliwos¢ tatwego Sciecia elementu za pomocg np.
tarczy maszyny TBM pozwala chroni¢ sprzet i tym
samym zapobiega wszelkim awariom podczas drazenia
tunelu. System posiada wysoka odpornos¢ na korozje
co sprawia, ze idealnie nadaje sie do trwatego
zastosowania.

Duza elastycznos¢ systemu SupFRP pozwala na
zastosowanie bez uzycia tgcznikow jako dtuzszych
elementéw w sytuacji kiedy budowa dopuszcza tego
typu rozwigzanie dzieki duzej przestrzeni roboczej.
Mata waga systemu bezwzglednie utatwia jego
transportowanie.

engi
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": Cechyizalety:

Zastosowanie:

- Trwale zastosowanie
Tymczasowe zastosowanie
Mozliwosc¢instalacjibez tgcznikow
Mozliwosc¢ iniekcji cementowej
Mozliwosc¢iniekcji zywicznej

-63-

- Wysoka odporno$¢ na korozje umozliwia trwate

zastosowanie

- Mozliwos$c¢tatwego Scieciaelementu

- Ciagty gwint

- Duzawytrzymatos$¢ narozcigganie

- Mozliwo$é przenoszenia duzych obcigzen

punktowych na koncach elementu
Elastycznosé

- Matawaga utatwiajgca transportiprzenoszenie

Dane przelotowego systemu
gwozdziskalnych

Zerdz przelotowa H25/200 H25/250 H28/320 H28/350

Srednica zewnetrzna [mm]

Powierzchnia przekroju [mm’]

Nosno$¢  Nakretka stalowa L=70mm 180
graniczna
gwintu Nakretka FRP L=70mm

Graniczne wydiuzenie

Waga [kg/m]

E-Glass

Dhugos¢ [m] (1)x 2, x3, x4, x5, x6, x7, x8, x9, x10, x11, x12

Zerd? pl’ZQ|OtOWEi H32/350 | H32/400| H32/460 | H38/460 | H38/550

Srednica zewnetrzna [mm]

Powierzchnia przekroju [mm’]

NOSNOSC  Nakretka stalowa L=70mm 230
graniczna

gwintu Nakretka FRP L=70mm

Graniczne wydtuzenie 2.5%
—-----
Waga [kg/m]
—-----
E-Glass
—_
Dhugos¢ [m] (1)x 2, x3, x4, x5, x6, x7, x8, x9, x10, x11, x12
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supFrP"
System petnych gwozdzi skalnych

SupFRP to system gwozdzi skalnych o duzej
wytrzymatosci, ktory zostat stworzony gtownie w celu
stabilizacji warstw gruntow, wzmocnienia warunkow
podziemnych w gornictwie oraz tunelowaniu, ponadto
z powodzeniem wykorzystywany jest przy stabilizacji
skarp jak i portali tuneli. W razie potrzeby istnieje
rowniez mozliwos¢ ciecia elementéw wg wymagan
projektu.

Produkty posiadajg wysokg warto$¢ granicznego
obcigzenia, a z uwagi na posiadany profil gwintu
zapewniajg bardzo dobre potgczenie z zaczynem
cementowym.

Mozliwos¢ tatwego Sciecia gwozdzia za pomocg np.
tarczy TBM, pozwala chroni¢ maszyny i tym samym
zapobiega wszelkim uszkodzeniom i awariom podczas
drazeniatunelu.

Gwozdzie posiadaja wysoka odporno$¢ na korozje w
gruntach agresywnych badz w przypadku trwatego
zastosowania. Ulepszona elastyczno$¢ diugich ciegien
pozwala na pominiecie tgcznikdw. Z uwagi na duzg
wytrzymatos$¢ na rozcigganie, montowany pret ma
natychmiastowa zdolno$¢ przenoszenia obcigzenia, co
jest szczegdlnie istotne w przypadku montazu z
wykorzystaniem szybko schngcych zaczynéw
zywicznych. Mata masa systemu utatwia jego
transportowanie.

engi
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“': Zalety:

’ ( Zastosowanie:

- Trwate zastosowanie

- Tymczasowe zastosowanie
Mozliwos¢instalacji bez tgcznikow

- Mozliwo$¢ uzycia iniekcjicementowej

- Mozliwo$¢ uzyciainiekcji zywicznej
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- Wysoka odporno$¢ na korozje umozliwia

trwate zastosowanie

- Mozliwo$¢ tatwego Sciecia gwozdzia za

pomocatarczy TBM

- Ciggty gwint
- Duzawytrzymato$¢ narozcigganie
- Mozliwos¢ przenoszenia duzych obcigzen

punktowych nakoncachelementu

- Elastycznos¢

Dane systemu petnych
gwozdziskalnych

Srednica zewnetrzna [mm] 18

No$nos¢ graniczna [kN] 150

Moment skretny [Nm] 60

Wytrzymatos¢ na zginanie E [GPa] 40

Dtugos¢ [m] (1) x2,%3, x4, x5, X6, X7, x8, X9, x10, x11, x12

Srednica zewnetrzna [mm]

Nos$nos¢ graniczna [kN]

Wytrzymatos¢ na zginanie E [GPa]

Diugos¢ [m] (1) x2,x3,x4,x5,x6, x7, x8, x9, x10, x11, x12

supfrRP"



System gwozdziskalnych z gtowicgrozprezna

System gwozdzi to stalowe zerdzie zaprojektowane do kontroli warunkéw gruntowych w gornictwie i
inzynierii tunelowej, ktére umozliwiajg szybki montaz. Z uwagi na znajdujgcg sie na koncu elementu
gtowice rozprezna, system zapewnia natychmiastowe zakotwienie i generuje silne utwierdzenie
bezposrednio po zainstalowaniu.

System gwozdzi skalnych z glowicag rozprezna, zostat zaprojektowany zgodnie z normg EN 10083, ktora
wytycza odpowiednigjakos$¢ systemu oraz sposobu jego instalacji.

System zapewnia szybki i prosty przebieg procesu iniekcji, gdzie wypetnienie wprowadzane jest przez
otwor w zerdzi, w jej dolnej czesci. Plastikowy element uszczelniajacy, jest montowany w celu
uszczelnienia otworu po odwiercie i zapobiegnieciu ewentualnym wyciekom zaczynu lub zywicy, co
pozwala zachowac catkowite wypetnienie zaczynem.
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Prostaiszybkainstalacja

- Natychmiastowe zakotwienie

- Dopuszczalne zastosowanie iniekcji wtérnej

- Wykorzystanie zakotwieniamechanicznegoichemicznego

- Opcjonalna ochrona antykorozyjna za pomocg cynkowania

ogniowego zgodnie zI1SO 1461
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Dane techniczne

Element rozprezny R25/EX40 R26/EX44 R32/EX48 R38/EX68

Srednica zewnetrzna [mm]

Srednica otworu odwiertu [mm] 543 - 548 248 - 251 552 -258 572-278
Dtugosc¢ [m] 145 145 170 186
Waga [kg/m] 0.93 1.15 1.75 4.00
Typ gwintu R25 R26 R32 R38
Typ stali cK45
Kierunek gwintu lewy lub prawy

Ochrona epoksydowa: PN-EN ISO 12944
Opcje ochrony antykorozyjnej Cynkowanie ogniowe:  EN-ISO 1461
Adhezja: 1SO 2409:2007

R25/12 R26/12 R32/20 R38/19

Srednica zewnetrzna [mm]

Srednica wewnetrzna [mm] 12 12 20 19
Powierzchnia przekroju [mm?] 292 420 363 700
No$nos$¢ graniczna [kN] 200 340 280 500
Nosnos¢ uplastyczniajaca [kN] 150 250 230 400
Waga [kg/m] 2.30 3.00 2.85 5.50
Typ gwintu R
Typ stali EN10083
Kierunek gwintu lewy lub prawy
Dhugos¢ [m] (1) x 2, x3, x4, x5, x6, x7, x8, x9

Ochrona epoksydowa : PN-EN ISO 12944
Opcje ochrony antykorozyjnej Cynkowanie ogniowe:  EN-1SO 1461
Adhezja: 1SO 2409:2007
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Gwozdzie skalne typu SupHulk znajdujg zastosowanie przy
wzmacnianiu masywow skalnychwgornictwie i inzynierii tunelowe;j.
taczenie elementu konstrukcyjnego z masywem skalnym oparte jest
natarciu pomiedzy zerdzigaosrodkiem, w ktérym sie znajduje.
Gwozdzie skalne moga zosta¢ poddane dziataniu catkowitego
obcigzenia bezposrednio po instalacji, oraz natychmiast moga
absorbowac ruchy skat.

Sity przenoszone sg na catej dtugosci zerdzi.

Premium Line to gwozdzie wykorzystywane gtownie przy budowie
tuneli w w goérnictwie. Charakteryzujg sie wysoka granicg
plastycznos$cioraz dobrg odksztatcalnoscia. Wysoka no$nosc¢ zerdziw
potgczeniu ze znakomitymi wiasciwoSciami wytrzymatosciowymi
zapewniajg bezpieczenstwo iwyzsza wydajnosé.

ARRRE
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Cechy:

Gwozdzie skalne typu SupHulk, nie posiadajgc
zadnych dodatkowych komponentow.

Na wprowadzanym w odwiert koncu element jest
szczelny, natomiast na przeciwlegtym jest zakonczony
specjalng tulejg przeznaczong do pdzniejszego
rozprezenia preta wodg. Rozprezenie kotwy wewnatrz
odwiertu powoduje powstanie sit tarcia i potgczenia go
z osrodkiem skalnym, co w efekcie stabilizuje pret na
catej swojej dtugosci oraz otaczajgca go skate.

Z uwagi na mechanizm zakotwienia, gwozdzie SupHulk Swietnie dostosowujg sie do réznego rodzaju
warunkow skalnych, zapewniajac doskonatg nosno$¢ wykonanego zakotwienia. Stalowy profil gwozdzia
przejmuje sity Scinajgce masywu skalnegoi zapobiega przed utratg statecznosci.

300 b

Prostota wyrdznia ten system na tle innych. Pompujgc wode pod
ci$nieniem 300 bar zerdzZ rozpreza sie i tym samym kotwi w skale.
Instalacja moze by¢ wykonana recznie lub mechanicznie. System
charakteryzuje sie wysoka odksztatcalnoscia w przypadku
przemieszczaniasie gorotworu. Testy nosnosci kotwy moga zostac
przeprowadzone bezposrednio po jego instalacji.
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Zastosowanie:

Gwozdzie gruntowe SupHulk sg niezwykle wszechstronne, co sprawia iz znajda
zastosowanie w rozmaitych realizacjach tunelowych i gérniczych. Rozstaw kotew skalnych
uzalezniony jest od wielkosci tunelui jako$ci masywu skalnego.

Kotwy typu SupHulk dzielg sie na trzy nosnosci: 110kN, 160kN i 240kN. Mozna je z

powodzeniem wykorzystywac w gornictwie, a takze budownictwie lgdowym natomiast ich
specyficzne whasciwosci mechaniczne zapewnia bezpieczenstwo i odpowiednie wykonanie.
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Dane techniczne
T | —

|
—_—

't n

System typu SupHULK PM12 PM16 PM24

Min sita niszczaca [kN]

Sita uplastyczniajaca [kN]
Zalecana $rednica odwiertu [mm] 32-39 43-52 43-52

Grubos¢ scianki [mm]

Srednica przy gtowicy [mm]

1.20 2.50
1.80 3.70 5.10 7.20
2.40 4.90 6.70 9.50

12.90

10.70 15.60

13.30 19.30
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